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7.Goujons 


Il se compose d'une tige filetée à ses deux extrémités séparées par un tronçon lisse et d'un 
écrou (H, Q...) de même diamètre d. Goujons soudés : NF EN ISO 13918 

La longueur z peut être une gorge, le diamètre de la partie lisse peut être réduit, b peut avoir 
plusieurs valeurs, le bout être plat ou non... 


Exemple de désignation : goujon M 12-90, bm 18, classe 8-8 (goujon de diamètre 12, longueur 
L = 90, longueur d'implantation J = b, = 1,5 d = 18, classe de qualité 8-8). 


Ê — À ni d | m5 | v6 | m8 | m10 mt? |ut4)| m16 | (8) M20 | m24 
p 4 iere | pas [oso |100 125| 150/175 2 |22 [250/230] 3 
af = _— mail 2 [2513213844 | 5 | 5 [63/63/75 


bwini, 16 | 18 | 22 | 26 | 30 | 34 | 38 | 42 | 46 | 54 


p=pas 


22. Dimensions des goujons (NF E 27-135). 


8. Lamages et chambrages 


Ils doivent permettre le passage des outils de serrage. À cette fin, les diamètres indiqués peuvent 
être augmentés, ou diminués pour d’autres raisons : optimisation, assemblage, outillage.… 

Le diamètre C} est à utiliser avec des vis CHC (hauteur H,) et CZX (empreinte torx ou 
6 lobes : hauteur H, ; il permet le passage d'une rondelle grower. 

Le diamètre C, est à utiliser avec des vis ou des écrous hexagonaux. 


mae [C Tien roma esamas | 
Crambrage 
chambrac EES z 
ST conformité avec NF EN. £ HE Ci mini 
z Duue 16| 18 5 17 | 12 85 | 13 
E 1S0 1207 2 | 24 6 21 17 10 16 
es| 29 7 |27 | 20 | 11 | 20 
3 | 34 8 | 32 | 26 | 12 | 23 
NN @s| 39 8 - 28 | 14 | 31 
d 4 45 10 42 33 16,5 31 
h 5 55 11 5,3 39 195 41 
6| 66 | 13 | 63 | 47 | 22 | 56 
8 | 9 18 | 84 | 61 | 285 | 60 
10 1 20 10,5 73 37 72 
150 4014 12 | 135 22 12,6 42 84 
1804016 uaj 155 | 25 | 147 47 | 98 
180 4017 16 | 175 | 3 | 168 5 | 113 
EN24015 us| 20 | 32 | 189 60 | 131 
20| 22 | æ | 210 64 | 145 
24| 2 | 4 | 255 7 | 170 
Ø dh : 1S0 273 30 | 33 53 | 315 96 | 210 
OPEN ETS 36 | 39 | 63 | 380 s | 250 
23. Dimensions des lamages et des chambrages. Norme E 25-017 (extrait) avec H, 


20. Éléments d'assemblage et de fixation 


9. Rondelles 


a) Rondelles d’appui 

Elles augmentent la surface d'appui, réduisent la pression de serrage, le marquage des pièces 
plus tendres et ne tournent pas pendant le serrage. Elles n'assurent pas un freinage efficace de 
la vis ou de l'écrou. Trois grades : F (fin), A et C ; tolérances NF EN ISO 4759-3. 

Rondelles plates : d'emploi usuel, elles existent en quatre séries de dimensions : étroite. 
normale, large et très large. Deux qualités : grade A (duretés 200 HV et 300 HV ; Ra 1,6 à 
6,3 ; acier et acier inox) et grade C (duretés 100 HV ; acier). Elles peuvent être chanfreinées, 
brunies, zinguées, cadmiées, phosphatées, bichromatées… Rond. pelables NF EN 3903. 
Désignation : ISO 7089-8-200 HV (série normale, grade A, d=8, dureté 200 HV, acier) 
Rondelles cuvettes : elles sont utilisées avec des vis à têtes fraisées (F...). Emboutie ou usi- 
née. la surface externe peut être polie et brillante. Norme NFE 27-619. 

Rondelles à portée sphérique : utilisées avec un écrou à portée sphérique, elles compen- 
sent une inclinaison de la vis par rapport à la face d'appui. Voir NFE 27-615 et NF EN 2648. 


mt 51 


sphérique 


rondelles plates 


série étroite Z 
grade À : 150 7092 


série normale N 
grade À : 150 7088 
grade C : 1S0 7091 
grade A chanfreinées : 
150 7090 


20° grade A | gradeC | 
SU De D|A|D]|A série large L 
i ra w4 | H13 | h16 | H14] grade A : 150 7093-41 
T u hi5 | H14 | h16 | H15 grade C : 150 7093-2 
b Á rondelles cuvettes emboutie Série très large LL 
usinée - ra grade C : ISO 7094 


A= 1,04A 


24. Dimensions des rondelles d'appui. * Tolérance grade F (D h13 et h14 ; A H12 et H13). Duretés : NF EN ISO 898-3. 


d D D Dy e K R d B C G 
16 35 4 5 = 3 35 9 2 65 
2 4 5 6 - 4 45 1 25 8 
25 5 6 8 & Si 55 14 3 10 
3 6 $ J = 6 7 16 35 12 
4 8 9 12 e 3 5 10 8 8 9 22 45 16 
5 9 1 15 18 2 10 | 28 55 | À 
è aleje 2 slalslulalelt |3| s]a 
B 15 16 24 28 3 5 10 20 14 44 |16 36 75 2 
10 18 20 3 44 3 6 12 24 22 éi i. 
12 nm |u |9|4u a | 7 |14 | 27 | zp [rondte pute [ieas entse Van tessa 
$ ajajaj s | ajas | | 3 {cmo [ours] cuas 
24 39 44 72 85 6 10 28 55 44 | A-200HV |AetB—88 | AtB 
30 50 56 %2 105 6 12 35 65 66 
$ w |æ |o | is a |i |2 | 7 | [ao haso] aas= 1o 


b) Rondelles freins élastiques 

Le freinage de l'écrou est amélioré par l’élasticité de la rondelle. 

Rondelles grower, pour vis de classe de qualité < 10.9 : elles existent avec des becs qui 
s'incrustrent dans la matière de la pièce ou sans bec. Trois séries sont possibles : courante W, 
réduite WZ et forte WL). On les trouvent en acier à ressort (44 à 50 HRc) ou en inox. 


Exemple de désignation : rondelle NFE 25-515 W12 -enroulement à droite — avec becs. 


Rondelles coniques, pour vis de classe de qualité = 8.8 : elles peuvent être lisses (symbole 
CL) ou striées (CS). Après serrage, la rondelle est plane et agit comme un ressort. Elles sont en 
acier à ressort (42 à 50 HRo). (CL) Norme NFE 25-510 ; (CS) NFE 25-511. 

Rondelles ondulées à deux ondes (symbole : OND), pour vis de classe de qualité = 8.8 : 
elles sont souvent utilisées avec des pièces en matériaux tendres (alliages légers, plastiques) et 
existent avec 1 et 4 ondes. Elles existent en acier à ressort, bronze, inox... 
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